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附調整
螺絲及螺栓
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23190.0037 14

 80 24  755 ·
23190.0038 125 69  820 ·
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125 M16 20 16 3

1470 △

23190.0046 160 90 1630 △

23190.0047 18
100 28 1490 △

23190.0048 160 88 1650 △

軟面

訂貨： 品號
23190.0015

交期： 1 天

12 天 △

·SP. 特長
． 軟壓面能保護工件，避免損傷工件
． 調整螺絲組合包括23070螺帽，23050圓錐型座，22560支撐

座以補正工件不平行




